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Die Erfindung betrifft vor allcm cin rasches, 
wirksarnes und biliiges Verfahren zur Vcr- 
bindung rohrformiger Stucke, oder Teile rohr- 
formiger Stucke, die teilweise axial ineinander 
s eindringen. 

Zux Herstellung solcher Verbindungen wurden 
bisher Befcstigungs- oder Einsteckelemente wie 
Bolzen, Muffen, Schraubcn, Kchlungcn und /oder 
andcrc ahnlich wirkende Elcmentc verwendct. 
io Oder es wurdc cine Druckkraft einwirken gc- 
lassen, durch welche die miteinander in Be- 
ruhrung stehenden Flachen fest aneinander- 
gepreBt werden, wobci dieses Minel im Zu- 
sammenwirken mil dem PrcOsitz der ineinander - 
is passenden Stucke oder den Dcformaiionen des 
cinen der beiden Rohre oder rohrformigen 
Elcmentc verwendct worden ist. 

Das Vcrfahrcn gemafl der Erfindung bewirkt 
die Vcrbindung und definitive Vereinigung rohr- 
20 f ormiger Elemente durch die besondere Art der 
Anwcndung eines bereits, aber nur fur die Ver- 
starkung von Rohrsuicken verwendeten Ver- 
fahrens. Es ist wohlbekannt, dafi es moglich ist, 
den Widerstand eines Rohres insbesondere gcgen 
25 Platzen dadurch zu erhoben, dafi man es vorhcr 
einer inncren Beanspruchung unterwirtt, so dafi 
die Innenzone eine blcibcnde, die aufierc hin- 
gegen nur cine elasuschc Fcrmanderung erfahrt. 
Daraus ergibt sich, dafi cinerseits das Gefiige 
30 der Innenzone durch eine grofiere molekulare 
Durchdringung des Material cs verstirkt wird 
und dafi anderseits dieselbe verstarkte Zone 
automatisch zusamrr.er.gcprs5t wird infolgc dcr 
Tatsache, dafi die Aufienzonc sich zufoige ihrcr 
35 elasoschen Forrnandcrung unter dauernder 
Spannung befindct. Dieses Verfahren soli aber nur 
eine Steigerung der Festigkeit bei aus einem 
einzigen Stuck bestehcnden > d. h. in einem 
einzigen Stuck ausgefiihnen Rohren hervor- 
40 rufen. 

Das den Gcgcnstand dcr Erfindung bildendc 
Verfahren beniim dieses Minel der Autofrcnage 
nicht zur Erhdhung der Festigkeit sondern zur 
Herbeifuhrung und Sichcrung einer kraftigen 
45 Vcrbindung zwischen zwei teilwcise axial in- 
einandergesteckten rohrformigen Elementcn. 
Dieses Vcrfahrcn besteht also darin, das cine dcr 
zu vcrbindenden Elcmentc teilwcise in das andere 
einzustecken und bcidc durch ein gccignctcs 


Mittel einem innercn Druck auszusetzen, der so 
dcran und in solchen Grenzcn angewendet wird, 
dafi das aufierc Rohxstuck nur eine elastische 
Forrnandcrung erieidet. Durch dieses Minel 
wird nicht eine eventuefl eintretende Ver- 
festigung des cinen oder anderen Rohrstuckes 55 
wie bei der ublichen Autofrcnage, sondern nur 
die Entfaltung einer bctrachtlichcn dauernden 
clastischen Spannung zwischen den beiden in- 
cinanderliegenden Rohrcnden, die sogar auf eine 
molekulare Durchdringung der sich beruhrenden 60 
Flachen hinzielt. Man erreicht so, dafi die beiden 
Rohrelemcnte fest miteinander vereinigt werden. 
Da die zwischen den sich beruhrenden Flachen 
bestchende Spannung dirckt proportional ist dem 
im Inncren der hohlcn Elemente angewendet cn as 
Druck, kann man das Endresultat mit groficr 
Genauigkeit regeln und einrichten. Der in die 
Rohre eingef uhrte Druck kann durch Anwcndung 
mechanischer, elektrischer, pneumatischer, hy- 
draulischer und sons tiger Mittel oder einer 70 
Kombination dieser Minel erzeugt werden. Die 
Stiickc, die so verbunden werden, konncn bclicbig 
beschaffen scin, sie mussen nur mindestens cinen 
hohlen Tcil besitzen, urn sich unter tcilwciscr 
Obcrdcckung ineinanderstecken zu lassen, wobci 75 
sie so genau als moglich ineinandcrpassen soil en. 
Die aUgemeinste Anwendung wird sich nichts- 
destoweniger auf rohrformige oder teilwcise 
rohrformige Stucke aus Stahl, Aluminium, oder 
leichten Legierungen crstrecken. Die Anwcndung so 
des Verfahrens wird besonders bedcutungsvoU 
im Fallc von schwer schweifibaren Stucken, 
sei cs infolgc dcr Natux dcr Materialien oder 
infolge der Kompliziertheit der auszuf uhrenden 
Stucke oder Gegenstande. ss 

Um das ernndungsgemlfie Verfahren zu er- 
lautern, insbesondere bei klarer Abgrcnzung 
gegeniiber dem Verfahren dcr Autofrettagc, 
sci cs im Folgenden an Hand einer Reihe, in den 
Zeichnungen schematisch dargcstclhcr Aus- 90 
fiihrungen crlautcrt. 

Fig. 1 zeigt einen Qucrschnitt durch zwei 
rohrformige Elemente 1 und 2, die teilwcise 
ineinanderstecken und die in dcr einen Halfte 
vor der Anwcndung des Verfahrens und in der w 
anderen Halfte nach dessen Anwendung darge- 
stetlt sind. Die BcschatTenheii dcr Rohrciementc 1 
und 2 ist dcran, dafi ihrc ancinandcrstofienden 
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Rahmens crfolgt durch die Schwcrc oder untcr 
leichtem Druck. Wenn dcr Rahmcn gefullt und 
untcr Druck gcsetzt ist, mufl nur noch jene 
Fliissigkcitsmcnge zugefuhrt wcrdcn, die von dcr 
5 Vergro&ruflgcVs Vofumens an den Verbindungs- 

stcllcn des Rahmcns herruhrt, abcr nur cincn 
Bruchtcil von Kubikzentimctcni betragL Dcr 
zur Durchf uhrung dcr Autofrcttagc crfordcrlichc 
Druck kann ctwa 2000 kg/cm* betragen. Es wird 
10 also ndtig scin, tin widcrstandsfahiges Gcrat 
herzustelien, umsomehr als die Arbcic aus Grunden 
dcr Ersparnis schr rasch durchgefuhrt wcrdcn 
fflufi. 

Die Erfinduog erstreckt sich niche nur auf 
is Rahmcn von Fahrradcrn, soudera audi auf allc 
andcren, durch Autofrcttagc crzeugten Rohr- 
zusammensctzungen beliebiger Abmessung und 
Ausbildung bei verschiedensten Qucrschnitts- 
formcn der Rohrc. 
20 Das Verfahren gemflfi der Erfindung ist selbst- 
ventandlich anwendbar ohne Rucksicht auf die 
Form und Bestimmung der Werkstucke und 
auch ohne Rucksicht auf die Form und die 
Anzahl der ortlichen Dcformationen des cincn 
25 und/oder des anderen Rohres odcr der aneinander- 
zuschlicficndcn rohrf ormigen Elcmentc. 

PATENT ANSPRUCHE : 

1. Verfahren zur Verbindung rohrfdrmiger 
Stucke, dadurch gekennzeichnet, dafi die zu ver- 


bindenden Rohrelemente (1, 2) tcilweisc axial 
meinandergeschoben und die so vercinigtcn *o 
hohlen Elcmentc in cincn widerstandsfahigen 
zweitciligcn Formblock (3) gelegi wcrdcn, dcr 
an den Verbindungsstdlen dcr Rohrelemente 

um diese frcic Rlume (4) belaflt, die es den 
korrespondierenden Teilen dcr Rohrelemente 35 
gestattcn. sich in begrenztem Ausmafl zu defor- 
micrcn, wonach in die hohlen Elcmentc cine 
Flussigkeit cingefuhrt wird, die bei der Aus- 
trcibung der etngeschlossenen Luft mitwirkt und 
untcr hohen Druck gcsetzt wird, der dem inncrcn *o 
Rohrlcmcnt (1) cine bleibeode und dem Sufiereo 
Rohrelement (2) einc elastische Deformation 
ertcUr, worauf schlicBlich der genannte Inncn- 
druck durch Ausleercn dcr Flussigkeit aufgehoben 
wird. 45 

2. Rohrverbindung, hcrgestellt nach dem Ver- 
fahren gem&fl Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi zwischen die mit leichter Reibung 
incinandcrgcschobenen Enden der Rohrc tin 
plastischcr oder elastischer Dichtungsteil so 
(Nippcl 16) eingefugt isL 

3. Rohrverbindungcn nach den Anspruchen 
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die in die 
Bohrung der Ajaschhifistucke (8—13 und 15) 
eingefugten plastischen oder elastxschen ss 
Dichtungstcile (Nippel 16) mit einer Schultcr 
bzw. cinem Ringwulst (17) versehen sind, 
an welch e der Rand des eingesteckten Rohres 
stdfit. 
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